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ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòîìàòèçàöèÿ

Î ÊÎÌÏÀÍÈÈ

Îòêðûòîå àêöèîíåðíîå îáùåñòâî «ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòîìàòèçà-
öèÿ» � îäíî èç âåäóùèõ ïðåäïðèÿòèé ýëåêòðîòåõíè÷åñêîé
ïðîìûøëåííîñòè Ðîññèè. Îäíèì èç âèäîâ åå äåÿòåëüíîñòè
ÿâëÿåòñÿ ðàçðàáîòêà è âíåäðåíèå «ïîä êëþ÷» ðàçëè÷íûõ
àâòîìàòèçèðîâàííûõ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè
ïðîöåññàìè, èçãîòîâëåíèå øèðîêîé íîìåíêëàòóðû ñðåäñòâ
àâòîìàòèçàöèè äëÿ ñèñòåì ïðîìûøëåííîé àâòîìàòèêè.

ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» � îäíà èç êëþ÷åâûõ ñòðóêòóð
ìåæäóíàðîäíîé õîëäèíãîâîé êîìïàíèè ÀÁÑ Õîëäèíãñ, îáúå-
äèíèâøåé îäèííàäöàòü ïðåäïðèÿòèé íà òåððèòîðèè Ðîñ-
ñèè è Âîñòî÷íîé Åâðîïû. ÀÁÑ Õîëäèíãñ áîëåå 40 ëåò îêàçû-
âàåò ÅÐÑ  óñëóãè â ýëåêòðîýíåðãåòèêå, íåôòÿíîé, ãàçîâîé,
ìåòàëëóðãè÷åñêîé, ãîðíîäîáûâàþùåé è äðóãèõ îòðàñëÿõ
ïðîìûøëåííîñòè.

ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» ðàçðàáàòûâàåò, ïðîèçâîäèò, ïî-
ñòàâëÿåò è îáåñïå÷èâàåò ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå ñëåäóþ-
ùèõ âèäîâ ïðîäóêöèè:
� ïðîìûøëåííûå êîíòðîëëåðû;
� ïðèáîðû êîíòðîëÿ è ðåãóëèðîâàíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðî-
öåññîâ;
� ñðåäñòâà èçìåðåíèÿ è àâòîìàòèçàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ
îáúåêòîâ;
� íèçêîâîëüòíûå êîìïëåêòíûå óñòðîéñòâà, ïðåäíàçíà÷åííûå
äëÿ óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîïðèâîäàìè è ôîðìèðîâàíèÿ èíôîð-
ìàöèîííûõ ñèãíàëîâ äëÿ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ;
� ýëåêòðîïðèâîäû äëÿ òðóáîïðîâîäíîé çàïîðíî-ðåãóëèðó-
þùåé àðìàòóðû â îáùåïðîìûøëåííîì, âçðûâîçàùèùåí-
íîì èñïîëíåíèÿõ è èñïîëíåíèè äëÿ ÀÝÑ;
� êîìïëåêòû çàïîðíî-ðåãóëèðóþùåé àðìàòóðû (çàäâèæêè,
êëàïàíû, êðàíû øàðîâûå, äèñêîâûå çàòâîðû è ïð.) ñ ýëåêò-
ðîïðèâîäàìè.

Áèçíåñ ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» îñíîâàí íà ýôôåêòèâ-
íîì ïðîèçâîäñòâå è óïðàâëåíèè. Çíà÷èòåëüíûå ñðåäñòâà
âêëàäûâàþòñÿ â òåõíè÷åñêîå ïåðåîñíàùåíèå, âî âíåäðåíèå
ñàìûõ ñîâðåìåííûõ òåõíîëîãèé. Ïðèîðèòåò îòäàåòñÿ îáî-
ðóäîâàíèþ ñ âûñîêîé ñòåïåíüþ àâòîìàòèçàöèè îò ëó÷øèõ
ìèðîâûõ ïðîèçâîäèòåëåé.

Êëþ÷åâûì ôàêòîðîì â ïîâûøåíèè ýôôåêòèâíîñòè ïðîèç-
âîäñòâà ÿâëÿåòñÿ äåéñòâóþùàÿ ERP-ñèñòåìà, îáåñïå÷èâàþ-
ùàÿ èíôîðìàöèîííóþ ïîääåðæêó ïðè ðåøåíèè îïåðàòèâ-
íûõ, òàêòè÷åñêèõ è ñòðàòåãè÷åñêèõ çàäà÷ óïðàâëåíèÿ. Àêòèâ-
íîå ñîòðóäíè÷åñòâî ñ âåäóùèìè îòå÷åñòâåííûìè íàó÷íî-
èññëåäîâàòåëüñêèìè, ïðîåêòíûìè  èíñòèòóòàìè è êîíñòðóê-
òîðñêèìè áþðî ïîçâîëÿåò ïîääåðæèâàòü âûñîêèé óðîâåíü
ðàçðàáîòîê è òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåøåíèé.

Ñîîòâåòñòâèå ñèñòåìû êà÷åñòâà òðåáîâàíèÿì  ISO 9001:2000
ïîäòâåðæäåíû ñåðòèôèêàòàìè TUV Hessen CERT è EUROCAT
(Ãåðìàíèÿ). Âñÿ ïðîäóêöèÿ ñåðòèôèöèðîâàíà è ñîîòâåòñòâó-
åò ðåãëàìåíòèðóþùèì äîêóìåíòàì Ôåäåðàëüíîé ñëóæáû
ïî òåõíîëîãè÷åñêîìó íàäçîðó è Ãîñàòîìíàäçîðà. Èñïûòà-
òåëüíàÿ ëàáîðàòîðèÿ è ìåòðîëîãè÷åñêàÿ ñëóæáà àêêðåäèòî-
âàíû Ôåäåðàëüíûì àãåíòñòâîì ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðî-
âàíèþ è ìåòðîëîãèè.

Â äàííîì êàòàëîãå ðàññìàòðèâàþòñÿ ïðîìûøëåííûå êîí-
òðîëëåðû ÊÐÎÑÑ-500, ÒÐÀÑÑÀ-500, Ð-130, Ð-130ISa, êîòî-
ðûå óñïåøíî ïðèìåíÿþòñÿ ïðàêòè÷åñêè âî âñåõ îòðàñëÿõ
ïðîìûøëåííîñòè: â ýíåðãåòèêå è ìåòàëëóðãèè, õèìè÷åñêîé
è íåôòåãàçîâîé îòðàñëÿõ, àãðîïðîìûøëåííîì êîìïëåêñå,
æèëèùíî-êîììóíàëüíîì õîçÿéñòâå.
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ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» ïðåäëàãàåò ðûíêó ñðåäñòâà àâ-
òîìàòèçàöèè ñåìåéñòâà ñèñòåìíî è ïðîãðàììíî ñîâìåñòè-
ìûõ êîíòðîëëåðîâ íîâîãî ïîêîëåíèÿ: ÊÐÎÑÑ-500, ÒÐÀÑÑÀ-500
è Ðåìèêîíò Ð-130ISà.

Íàçíà÷åíèå è îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ
êîíòðîëëåðîâ
Êîíòðîëëåðû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîñòðîåíèÿ âûñîêîýôôåê-
òèâíûõ, äîñòóïíûõ ïî öåíå è íàäåæíûõ ñèñòåì àâòîìàòèçà-
öèè ðàçëè÷íûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ îáúåêòîâ øèðîêîãî êëàññà �
ïðîñòûõ, ñðåäíèõ è ñëîæíûõ, ìåäëåííûõ è áûñòðûõ, ñîñðå-
äîòî÷åííûõ è ðàññðåäîòî÷åííûõ â ïðîñòðàíñòâå. Ýòèì îáåñ-
ïå÷èâàåòñÿ åäèíàÿ òåõíîëîãèÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ ñèñòåì ðàç-
íîé ñëîæíîñòè è îäíîðîäíîñòü àïïàðàòóðû àâòîìàòèêè íà
ïðåäïðèÿòèè, ñóùåñòâåííî óìåíüøàþùàÿ çàòðàòû íà
ïðîåêòèðîâàíèå, êîìïëåêò ÇÈÏ, îáó÷åíèå ïåðñîíàëà è ò.ï. Êîíò-
ðîëëåðû ðåêîìåíäóþòñÿ äëÿ ïðèìåíåíèÿ èíæèíèðèíãîâûì
è ïðîåêòíûì îðãàíèçàöèÿì, ïðåäïðèÿòèÿì ñ áîëüøèì êî-
ëè÷åñòâîì ðàçíîòèïíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ îáúåêòîâ.

Êîíòðîëëåðû îðèåíòèðîâàíû íà àâòîìàòèçàöèþ òåõíîëî-
ãè÷åñêèõ îáúåêòîâ â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ:
� òåïëîýíåðãåòèêà (êîòëîàãðåãàòû, âîäîïîäãîòîâêà, âñïîìî-
ãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå);

� íåôòåãàçîâàÿ ïðîìûøëåííîñòü (äîáû÷à è òðàíñïîðòèðîâ-
êà, êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè, ïåðåðàáîòêà);

� ïðîìûøëåííîñòü ñòðîéìàòåðèàëîâ (ñòåêîëüíûå, êèðïè÷-
íûå è öåìåíòíûå çàâîäû);

� ïèùåâàÿ ïðîìûøëåííîñòü (îáúåêòû ñàõàðíûõ çàâîäîâ,
ñïèðòçàâîäîâ, ïèâçàâîäîâ, õëåáîçàâîäîâ);

� àãðîïðîìûøëåííûé êîìïëåêñ (óïðàâëåíèå êëèìàòîì òåï-
ëèö, îâîùåõðàíèëèù, ýëåâàòîðîâ è ò.ï.);

� ýíåðãîõîçÿéñòâî ïðåäïðèÿòèé è ó÷ðåæäåíèé (ãåíåðàöèÿ,
ó÷åò è îïòèìàëüíîå ðàñïðåäåëåíèå òåïëîâîé ýíåðãèè, ñè-
ñòåìû ïðîìûøëåííîé áåçîïàñíîñòè è ò.ï.);

� óïðàâëåíèå ýíåðãîõîçÿéñòâîì ãîðîäîâ (ñèñòåìû âîäîñíàá-
æåíèÿ è êàíàëèçàöèè, òåïëîâûå ïóíêòû ìèêðîðàéîíîâ, òåï-
ëîâûå ïóíêòû çäàíèé, âíóòðèäîìîâûå òåïëîâûå ïóíêòû,
ñèñòåìû òåëåìåõàíèêè ýëåêòðè÷åñêèõ ïîäñòàíöèé, ñèñòå-
ìû óïðàâëåíèÿ óëè÷íûì îñâåùåíèåì è ò.ï.).

Îñíîâíûå ïîêàçàòåëè íàçíà÷åíèÿ êîíòðîëëåðîâ
Îñíîâíûå ïîêàçàòåëè íàçíà÷åíèÿ êîíòðîëëåðîâ          Òàáëèöà 1

*ÒÏ � òåõíîëîãè÷åñêàÿ ïðîãðàììà
** Áëîê  ìèêðîêîíòðîëëåðà Ò-ÌÊ âõîäèò â ñîñòàâ êîíòðîëëåðà ÒÐÀÑÑÀ-500, íî ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ è ñàìîñòîÿòåëüíî.

Ôóíêöèè êîíòðîëëåðîâ
Êîíòðîëëåðû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðåøåíèÿ ñëåäóþùèõ òèïî-
âûõ çàäà÷ àâòîìàòèçàöèè:
� ñáîð, êîíòðîëü, ðåãèñòðàöèÿ è àðõèâàöèÿ èíôîðìàöèè ñ
äàò÷èêîâ ðàçëè÷íûõ òèïîâ;

� çàùèòà òåõíîëîãè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ;
� ëîãè÷åñêîå, ïðîãðàììíî-ëîãè÷åñêîå óïðàâëåíèå òåõíîëî-
ãè÷åñêèìè àãðåãàòàìè, àâòîìàòè÷åñêèé ïóñê è îñòàíîâ òåõ-
íîëîãè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ;

� âñåðåæèìíîå ðåãóëèðîâàíèå ïðÿìûõ è êîñâåííûõ ïàðà-
ìåòðîâ ïî ðàçëè÷íûì çàêîíàì;

� ðàñ÷åò òåõíèêî-ýêîíîìè÷åñêèõ ïîêàçàòåëåé òåõíîëîãè÷åñ-
êîãî ïðîöåññà;

� ìàòåìàòè÷åñêàÿ îáðàáîòêà èíôîðìàöèè ïî ðàçëè÷íûì
àëãîðèòìàì;

� îáìåí äàííûìè ñ äðóãèìè êîíòðîëëåðàìè â ðàìêàõ êîí-
òðîëëåðíîé óïðàâëÿþùåé ñåòè ðåàëüíîãî âðåìåíè;

� îáñëóæèâàíèå òåõíîëîãà-îïåðàòîðà äèñòàíöèîííî (ñòàí-
öèÿ îïåðàòîðà íà áàçå êîìïüþòåðà è SCADA-ñèñòåìû)
è/èëè ïî ìåñòó (ïàíåëü îïåðàòîðà íà øêàôå óïðàâëåíèÿ);

� îáñëóæèâàíèå òåõíè÷åñêîãî ïåðñîíàëà ïðè íàëàäêå,
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ïðîãðàììèðîâàíèè, ðåìîíòå, ïðîâåðêå òåõíè÷åñêîãî ñî-
ñòîÿíèÿ êîíòðîëëåðà äèñòàíöèîííî (èíæåíåðíàÿ ñòàíöèÿ
íà áàçå êîìïüþòåðà è IDE-ñèñòåìû) è/èëè ïî ìåñòó (ïîð-
òàòèâíûé ïóëüò íàñòðîéêè);

� ñàìîêîíòðîëü è äèàãíîñòèêà âñåõ óñòðîéñòâ êîíòðîëëåðà
â íåïðåðûâíîì è ïåðèîäè÷åñêîì ðåæèìàõ, âûâîä èíôîð-
ìàöèè î òåõíè÷åñêîì ñîñòîÿíèè êîíòðîëëåðà îáñëóæèâà-
þùåìó ïåðñîíàëó.

Êîíòðîëëåðû ìîãóò âûïîëíÿòü ñâîè ôóíêöèè êàê â ïðèáîð-
íîì, òàê è â êàëåíäàðíîì âðåìåíè, êàê â ïðèáîðíûõ, òàê è â
ôèçè÷åñêèõ åäèíèöàõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ.

Ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòàì è òåõíîëîãèÿì
îòêðûòûõ ñèñòåì
Âñå êîíòðîëëåðû ñîîòâåòñòâóþò ñòàíäàðòàì è òåõíîëîãèÿì
îòêðûòûõ ñèñòåì, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ñèñòåìíóþ è ïðîãðàì-
ìíóþ ñîâìåñòèìîñòü êîíòðîëëåðîâ äðóã ñ äðóãîì, à òàêæå ñ

èçäåëèÿìè äðóãèõ ôèðì, ïîääåðæèâàþùèõ äàííûå ñòàí-
äàðòû, â ðàìêàõ îäíîé ÀÑÓ ÒÏ.

Â êîíòðîëëåðàõ ïðèìåíåíû ñëåäóþùèå ñòàíäàðòíûå ñðåä-
ñòâà:
� ÐÑ-ñîâìåñòèìûå öåíòðàëüíûå ïðîöåññîðû;
� îïåðàöèîííàÿ ìíîãîçàäà÷íàÿ ñèñòåìà ðåàëüíîãî âðåìåíè

RTOS-32, ñîîòâåòñòâóþùàÿ ñòàíäàðòó POSIX;
� òåõíîëîãè÷åñêèå è ïðîöåäóðíûå ÿçûêè ïðîãðàììèðîâà-

íèÿ (øåñòü òåõíîëîãè÷åñêèõ ÿçûêîâ ñèñòåìû ISaGRAF, ðàñ-
øèðåííûõ áèáëèîòåêîé àëãîðèòìîâ êîíòðîëëåðà Ð-130);

� êîíòðîëëåðíûå ïðîìûøëåííûå ñåòè (Ethernet, ModBus);
� èíòåðôåéñû RS-232, RS-485;
� ïîëåâûå ñåòè (ModBus);
� ìåõàíèçìû îáìåíà ñî SCADA-ñèñòåìàìè (OPC-ñåðâåð),

ïðîòåñòèðîâàííûå ñî SCADA-ñèñòåìàìè Ñitect
(CiTechnologies), InTouch (Wonderware), Trace Mode
(ÀdÀstra), Êàñêàä (ÎÎÎ «Êàñêàä-ÀÑÓ»), Master SCADA
(InSAT Company) è äð.
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ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÊÐÎÑÑ-500

Îñíîâíîå íàçíà÷åíèå � ïîñòðîåíèå âûñîêîýôôåêòèâíûõ (íå-
äîðîãèõ è íàäåæíûõ) ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè ðàçëè÷íûõ òåõíî-
ëîãè÷åñêèõ îáúåêòîâ. Òèï îáúåêòîâ àâòîìàòèçàöèè � ñëîæíûå
ñîñðåäîòî÷åííûå è ðàñïðåäëåííûå îáúåêòû.

Êîíòðîëëåð ÊÐÎÑÑ-500 èìååò ôóíêöèîíàëüíî-äåöåíòðàëè-
çîâàííóþ àðõèòåêòóðó, ïîñòðîåííóþ íà öåíòðàëüíîì ïðî-
öåññîðå, èíòåëëåêòóàëüíûõ ìîäóëÿõ ââîäà-âûâîäà, ïðîãðàì-
ìèðóåìûõ ìîäóëÿõ àâòîíîìíîãî óïðàâëåíèÿ (ìèêðîêîíòðîë-
ëåðàõ) è ÷åòûðåõ ïîñëåäîâàòåëüíûõ âûñîêîñêîðîñòíûõ âíóò-
ðåííèõ øèíàõ, îáúåäèíÿþùèõ ìîäóëè.

Âñå ýëåìåíòû êîíòðîëëåðà ðàáîòàþò ïàðàëëåëüíî è àâòîíîì-
íî: êàíàëû ââîäà-âûâîäà â ìîäóëÿõ; ñàìè ìîäóëè, óïðàâëÿ-
þùèå ïðîöåäóðàìè ââîäà-âûâîäà è ïåðâè÷íîé îáðàáîòêè
äàííûõ (ôèëüòðàöèÿ, ëèíåàðèçàöèÿ, êàëèáðîâêà); ÷åòûðå
âíóòðåííèå øèíû, îñóùåñòâëÿþùèå îáìåí äàííûìè ìîäó-
ëåé ñ öåíòðàëüíûì ïðîöåññîðîì;  öåíòðàëüíûé ïðîöåññîð,
âûïîëíÿþùèé òåõíîëîãè÷åñêóþ ïðîãðàììó êîíòðîëëåðà.

Ìîäóëü ÌÊ1 Ìîäóëü ADIO1 Áëîê öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ

Êîíòðîëëåð ÿâëÿåòñÿ ñðåäñòâîì èçìåðåíèé, çàðåãèñòðèðî-
âàí ïîä ¹ 28849-05 â Ãîñóäàðñòâåííîì ðååñòðå ñðåäñòâ èç-
ìåðåíèé.

Ñåðòèôèêàò îá óòâåðæäåíèè òèïà ñðåäñòâ èçìåðåíèé
RU.C.34.004.A ¹ 20186.

Áëîêè öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ, ÁÖÏ2
Áëîêè öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ, ÁÖÏ2 óïðàâëÿþò
ðàáîòîé êîíòðîëëåðà, èìåþò ðåçèäåíòíîå ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå (ÐÏÎ), âêëþ÷àþùåå îïåðàöèîííóþ ñèñòåìó
ðåàëüíîãî âðåìåíè RTOS-32 è èñïîëíèòåëüíóþ ñèñòåìó
ISaGRAF Target. Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ çàãðóçêè è âûïîëíåíèÿ
òåõíîëîãè÷åñêîé ïðîãðàììû ïîëüçîâàòåëÿ (ÒÏÏ).

Áëîêè ïîñòðîåíû íà áàçå ÐÑ-ñîâìåñòèìûõ ïðîöåññîðîâ.
ÁÖÏ2 ïîñòðîåí ïî äâóõúÿäåðíîé àðõèòåêòóðå è èìååò
êîììóíèêàöèîííûé ñîïðîöåññîð (ïî çàêàçó), ñíèìàþùèé ñ
îñíîâíîãî ïðîöåññîðà ôóíêöèè îïðîñà ìîäóëåé ââîäà-
âûâîäà. Ñâÿçü ìåæäó ïðîöåññîðàìè îðãàíèçîâàíà ÷åðåç ÎÇÓ
ñ äâóñòîðîííèì äîñòóïîì.

Îáùèå õàðàêòåðèñòèêè áëîêîâ                                                                                                                                          Òàáëèöà 2
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ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòîìàòèçàöèÿ

Ìèêðîêîíòðîëëåð MK1
Ïðîãðàììèðóåìûé ìèêðîêîíòðîëëåð ÌÊ1 ìîæåò âûïîëíÿòü
ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ, ðåãóëèðîâàíèÿ è çàùèòû àâòîíîìíî
îò öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà èëè ïàðàëëåëüíî ñ íèì.
Ìèêðîêîíòðîëëåð ÌÊ1 âûïîëíåí íà áàçå ïðîåêòíî-êîìïî-
íóåìîãî ìîäóëÿ ADIO1 è èìååò äî 8 ÿ÷ååê ñ àíàëîãîâûìè
êàíàëàìè ââîäà-âûâîäà; 8 äèñêðåòíûõ âõîäîâ; 8 äèñêðåò-
íûõ âûõîäîâ.   ÌÊ1 îòëè÷àåòñÿ îò ìîäóëÿ ADIO1 ñõåìîé
ïëàòû ïðîöåññîðà  è ðåçèäåíòíûì ïðîãðàììíûì îáåñïå÷å-
íèåì, ïîçâîëÿþùèì âûïîëíÿòü ñîáñòâåííóþ òåõíîëîãè÷åñ-
êóþ ïðîãðàììó ïîëüçîâàòåëÿ.
ÌÊ1 îáåñïå÷èâàåò óïðàâëåíèå îáúåêòîì, ñíèæàÿ èçáûòî÷-
íîñòü è ñòîèìîñòü ñèñòåì.

Ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûå ìîäóëè ââîäà-âûâîäà
Mîäóëü ADIO1 � èìååò äî 8 ÿ÷ååê ñ àíàëîãîâûìè  êàíàëàìè
ââîäà-âûâîäà;  8 äèñêðåòíûõ âõîäîâ; 8 äèñêðåòíûõ âûõî-
äîâ.
Mîäóëü AIO2 � èìååò äî 8 ÿ÷ååê ñ àíàëîãîâûìè êàíàëàìè
ââîäà-âûâîäà.

Ïàðàìåòðû ÿ÷ååê ïðèâåäåíû â òàáëèöå 3.

Öåïè ìîäóëåé ADIO1,  AIO2  è ìèêðîêîíòðîëëåðà èìåþò ãàëü-
âàíè÷åñêîå ðàçäåëåíèå ìåæäó ÿ÷åéêàìè; ìåæäó öèôðîâîé
øèíîé  è âõîäàìè �âûõîäàìè.

ß÷åéêè ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûõ ìîäóëåé ÀDIO1, AIO2 è ìèêðîêîíòðîëëåðà ÌÊ1                       Òàáëèöà 3
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Ìîäóëü AIO1-8/4 Òåðìèíàëüíûé áëîê

 Ò2-À

Òåðìèíàëüíûé áëîê

Ò1-DI-8/220
Òåðìèíàëüíûé áëîê

Ò1-DO-8S

Ìîäóëè ââîäà-âûâîäà ïîñòîÿííîãî ñîñòàâà
Ìîäóëè â çàâèñèìîñòè îò âèäà ñèãíàëîâ ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà
2 ãðóïïû:
� ìîäóëè ââîäà-âûâîäà àíàëîãîâûõ ñèãíàëîâ ñ ãðóïïîâîé

èëè èíäèâèäóàëüíîé ãàëüâàíè÷åñêîé ðàçâÿçêîé ìåæäó êà-
íàëàìè;

� ìîäóëè ââîäà-âûâîäà äèñêðåòíûõ ñèãíàëîâ ñ ãðóïïîâîé
ãàëüâàíè÷åñêîé ðàçâÿçêîé.

Ìîäóëè ââîäà-âûâîäà ïîñòîÿííîãî ñîñòàâà                                                                                    Òàáëèöà 4
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ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòîìàòèçàöèÿ

Òåðìèíàëüíûå áëîêè
Äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ âíåøíèõ öåïåé ê ÌÂÂ è ìèêðîêîíòðîë-
ëåðó ÌÊ1 ÷åðåç êëåììíûå êîëîäêè, à òàêæå äëÿ ïðåîáðàçî-
âàíèÿ óðîâíåé, ãàëüâàíè÷åñêîãî ðàçäåëåíèÿ è óñèëåíèÿ äèñ-
êðåòíûõ ñèãíàëîâ èñïîëüçóþòñÿ  òåðìèíàëüíûå áëîêè, ïîä-
êëþ÷àåìûå ê ìîäóëÿì ïðè ïîìîùè ñîåäèíåíèé ãèáêèõ
Ñ1-À, Ñ2-À, C1-D, Ñ2-D-8/8.

Àíàëîãîâûå òåðìèíàëüíûå áëîêè, èìåþùèå êëåììíûå êîëîä-
êè ñ âèíòîâûìè çàæèìàìè:
Ò1-AI, Ò1-AIÎ, Ò1-TC, Ò1-TR, Ò2-A.

Äèñêðåòíûå òåðìèíàëüíûå áëîêè, èìåþùèå êëåììíûå êîëîä-
êè ñ ïðóæèííûìè çàæèìàìè:
Ò1-DI, Ò1-DIO, Ò1-DI-8, Ò1-DO, Ò1-DO-8.

Äèñêðåòíûå òåðìèíàëüíûå áëîêè, èìåþùèå äîïîëíèòåëüíûå
ñõåìû ïðåîáðàçîâàíèÿ âõîäíîãî-âûõîäíîãî ñèãíàëà è ãàëüâà-
íè÷åñêîãî ðàçäåëåíèÿ ìåæäó âõîäàìè è âûõîäàìè:
Ò1-DI-8/24, Ò1-DI-8/110, Ò1-DI-8/220, Ò2-DI-8/24, Ò2-DI-8/110,
Ò2-DI-8/220, Ò1-DO-8S, Ò1-DO-8R, Ò1-DÎ-8P/24, Ò1-DÎ-8P/110,
Ò1-DÎ-8P/220.

Áëîêè è ìîäóëè ïèòàíèÿ
Áëîê ïèòàíèÿ � äëÿ ïèòàíèÿ âõîäîâ-âûõîäîâ ÷åðåç òåðìè-
íàëüíûå áëîêè, ïèòàíèÿ ìîäóëÿ ïèòàíèÿ DÑ24/5. Âûïîëíÿ-
åò ïðåîáðàçîâàíèå íàïðÿæåíèÿ ~220/ = 24 Â.

Ìîäóëè ïèòàíèÿ AÑ220/5-15, AÑ220/5-25 � äëÿ ïèòàíèÿ áëî-
êà öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà  ÷åðåç ðàçúåì «+5V». Âûïîëíÿ-
þò ïðåîáðàçîâàíèå íàïðÿæåíèÿ ñåòè ~220/  = 5 Â.

Ïóëüò íàñòðîéêè PN1 Ìîíòàæ íà ÄIN-ðåéêóÁëîê ïåðåêëþ÷åíèÿ ÁÏÐ-10

Ìîäóëè ïèòàíèÿ DÑ24/5-15, DÑ24/5-25 � äëÿ ïèòàíèÿ áëîêà
öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÷åðåç ðàçúåì «+5V».  Âûïîëíÿþò
ïðåîáðàçîâàíèå  íàïðÿæåíèÿ ïîñòîÿííîãî òîêà � 24/5 Â.

Ìîäóëè ïèòàíèÿ  AÑ220/5R-15, AÑ220/5R-25, DÑ24/5R-15,
DÑ24/5R-25 � äëÿ îðãàíèçàöèè ðåçåðâèðîâàííîãî ïèòàíèÿ.

Áëîê ïåðåêëþ÷åíèÿ ÁÏÐ-10
Âûïîëíÿåò êîíòàêòíîå ïåðåêëþ÷åíèå äî 8 àíàëîãîâûõ èëè äèñ-
êðåòíûõ ñèãíàëîâ, ïðèìåíÿåòñÿ â ñõåìàõ ðåçåðâèðîâàíèÿ.

Ïóëüò íàñòðîéêè PN1
Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ  íàëàäêè, íàñòðîéêè è  êîíôèãóðèðîâàíèÿ
ìîäóëåé, à òàêæå êîíòðîëÿ è èçìåíåíèÿ ïàðàìåòðîâ (êîýô-
ôèöèåíòîâ) ÒÏÏ ìèêðîêîíòðîëëåðîâ â àâòîíîìíîì ðåæèìå.

Ìîíòàæ
Âñå ìîäóëè è òåðìèíàëüíûå áëîêè êîíòðîëëåðà, êðîìå áëî-
êà ïåðåêëþ÷åíèÿ ÁÏÐ-10,   âûïîëíåíû äëÿ ìîíòàæà íà DIN-
ðåéêó, ìåæìîäóëüíûå ñîåäèíåíèÿ îñóùåñòâëÿþòñÿ ïðè ïî-
ìîùè ãèáêîãî æãóòà, ÷òî èñêëþ÷àåò íåîáõîäèìîñòü â ñïåöè-
àëüíûõ êîíñòðóêòèâàõ. Êîíòðîëëåð ìîæåò áûòü ñìîíòèðî-
âàí â ëþáîé êîíñòðóêòèâíîé îáîëî÷êå ñ ãëóáèíîé íå ìåíåå
200 ìì. Ðàçìåðû ìîäóëåé � âûñîòà 130 ìì, äëèíà (ãëóáèíà)
100 ìì, øèðèíà (30, 45, 60) ìì â çàâèñèìîñòè îò òèïà ìîäó-
ëÿ. Êàæäûé ìîäóëü èìååò òðè ðàçúåìà - äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ
âíåøíèõ ñèãíàëîâ, èíòåðôåéñà RS-485 è ïóëüòà íàñòðîéêè.
Ðàçìåðû òåðìèíàëüíûõ áëîêîâ � øèðèíà 85 ìì,  äëèíà îï-
ðåäåëÿåòñÿ  òèïîì áëîêà è ñîñòàâëÿåò îò 62 äî 115 ìì.
Ìîäóëè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà DIN-ðåéêó óçêîé ñòîðîíîé, òåð-
ìèíàëüíûå áëîêè � øèðîêîé.
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ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÏÎËÅÂÎÉ ÒÐÀÑÑÀ-500

Îñíîâíîå íàçíà÷åíèå êîíòðîëëåðà � ïîñòðîåíèå âûñîêîýôôåê-
òèâíûõ ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè òåððèòîðèàëüíî-ðàññðåäîòî÷åí-
íûõ, ïðîòÿæåííûõ èëè íåáîëüøèõ îáúåêòîâ.

ÒÐÀÑÑÀ-500 èìååò ôóíêöèîíàëüíî- è ãåîãðàôè÷åñêè- äå-
öåíòðàëèçîâàííóþ àðõèòåêòóðó, ïî ïðèíöèïó ïîñòðîåíèÿ è
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ÿâëÿåòñÿ ïîëíûì àíàëîãîì êîíòðîëëå-
ðà ÊÐÎÑÑ-500 è îáëàäàåò âñåìè îòëè÷èòåëüíûìè îñîáåí-
íîñòÿìè è ïîòðåáèòåëüñêèìè êà÷åñòâàìè ïîñëåäíåãî.

Ðàññðåäîòî÷åíèå áëîêîâ êîíòðîëëåðà âåäåò ê ñíèæåíèþ ñòî-
èìîñòè ñèñòåì çà ñ÷åò ñîêðàùåíèÿ êîëè÷åñòâà ëèíèé ñâÿçè
è çàòðàò íà ïðîåêòèðîâàíèå, ìîíòàæ è ýêñïëóàòàöèþ ñèñ-
òåì; à òàêæå  çà ñ÷åò âîçìîæíîñòè èñïîëüçîâàíèÿ äåøåâûõ
íèçêîñêîðîñòíûõ ëèíèé ñâÿçè áëàãîäàðÿ ñíèæåíèþ èíòåí-
ñèâíîñòè îáìåíîâ äàííûìè ïî ïîëåâîé ñåòè â ôóíêöèî-
íàëüíî-äåöåíòðàëèçîâàííûõ ñòðóêòóðàõ.

Áëîê öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ T-ADIO1 T-DIO1

Êîíòðîëëåð ÿâëÿåòñÿ ñðåäñòâîì èçìåðåíèé, çàðåãèñòðèðî-
âàí ïîä ¹ 28842-05 â Ãîñóäàðñòâåííîì ðååñòðå ñðåäñòâ
èçìåðåíèé.
Ñåðòèôèêàò îá óòâåðæäåíèè òèïà ñðåäñòâ èçìåðåíèé
RU.C.34.004.A ¹ 20122.

Áëîêè öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ, ÁÖÏ2
Áëîêè öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ, ÁÖÏ2 óïðàâëÿþò
ðàáîòîé êîíòðîëëåðà, èìåþò ðåçèäåíòíîå ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå (ÐÏÎ), âêëþ÷àþùåå îïåðàöèîííóþ ñèñòåìó
ðåàëüíîãî âðåìåíè RTOS-32 è èñïîëíèòåëüíóþ ñèñòåìó
ISaGRAF Target. Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ çàãðóçêè è âûïîëíåíèÿ
òåõíîëîãè÷åñêîé ïðîãðàììû ïîëüçîâàòåëÿ (ÒÏÏ).

Áëîêè ïîñòðîåíû íà áàçå ÐÑ-ñîâìåñòèìûõ ïðîöåññîðîâ.
ÁÖÏ2 ïîñòðîåí ïî äâóõúÿäåðíîé àðõèòåêòóðå è èìååò
êîììóíèêàöèîííûé ñîïðîöåññîð (ïî çàêàçó), ñíèìàþùèé ñ
îñíîâíîãî ïðîöåññîðà ôóíêöèè îïðîñà ìîäóëåé ââîäà-
âûâîäà. Ñâÿçü ìåæäó ïðîöåññîðàìè îðãàíèçîâàíà ÷åðåç ÎÇÓ
ñ äâóñòîðîííèì äîñòóïîì.

Îáùèå õàðàêòåðèñòèêè áëîêîâ                                                                                                                                     Òàáëèöà 5
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Áëîê ïðîãðàììèðóåìîãî ìèêðîêîíòðîëëåðà Ò-MK1
Èìååò ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûé ñîñòàâ: äî 8 ÿ÷ååê ñ àíàëîãî-
âûìè è äèñêðåòíûìè êàíàëàìè ââîäà-âûâîäà.
Áëîê  Ò-MK1 ìîæåò âûïîëíÿòü ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ, ðåãóëè-
ðîâàíèÿ è çàùèòû àâòîíîìíî îò öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà èëè
ïàðàëëåëüíî ñ íèì. Ò-ÌÊ1 ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ïîñò-
ðîåíèÿ íåáîëüøèõ ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè áåç ïðèìåíåíèÿ öåí-
òðàëüíîãî ïðîöåññîðà è èìååò ñèñòåìó ââîäà-âûâîäà áëîêà
Ò-ADIO1. Îäèí èç ïîñëåäîâàòåëüíûõ ïîðòîâ Ò-ÌÊ1 ìîæåò èñ-
ïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ áëîêîâ Ò-ADIO1,  Ò-DIO1 è
Ò-ÌÊ1 ñ öåëüþ óâåëè÷åíèÿ ÷èñëà âõîäîâ-âûõîäîâ. Â ýòîì ñëó-
÷àå Ò-ÌÊ1 ÿâëÿåòñÿ «âåäóùèì» â ñåòè. Ðåçèäåíòíîå ïðîãðàìì-
íîå îáåñïå÷åíèå ìèêðîêîíòðîëëåðà âêëþ÷àåò îïåðàöèîííóþ
ñèñòåìó ðåàëüíîãî âðåìåíè è èñïîëíèòåëüíóþ ñèñòåìó
ISaGRAF Target. Ïðîãðàììèðîâàíèå Ò-ÌÊ1 îñóùåñòâëÿåòñÿ
íà ëþáîì èç øåñòè ÿçûêîâ ñèñòåìû ISaGRAF ñ íåêîòîðûìè
îãðàíè÷åíèÿìè íà ìàêñèìàëüíîå ÷èñëî ïåðåìåííûõ.

Ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûe áëîêè ââîäà-âûâîäà
ñèãíàëîâ
Ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûé áëîê ââîäà-âûâîäà àíàëîãîâûõ
è äèñêðåòíûõ ñèãíàëîâ ïîâûøåííîãî áûñòðîäåéñòâèÿ Ò-
ADIO1 èìååò ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûé ñîñòàâ: äî 8 ÿ÷ååê ñ
àíàëîãîâûìè è äèñêðåòíûìè êàíàëàìè ââîäà-âûâîäà, óñòà-
íàâëèâàåìûõ â 8 âûäåëåííûõ ìåñò ìîäóëÿ. Íîìåíêëàòóðà  è
ïàðàìåòðû ÿ÷ååê ïðèâåäåíû â òàáëèöå 6.

Ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûé áëîê ââîäà-âûâîäà  äèñêðåòíûõ
ñèãíàëîâ Ò-DIO1 èìååò äî 8 ÿ÷ååê ñ äèñêðåòíûìè  êàíàëàìè
ââîäà-âûâîäà, ÿ÷åéêè óñòàíîâëåíû â 8 âûäåëåííûõ ìåñò
ìîäóëÿ. Íîìåíêëàòóðà è ïàðàìåòðû ÿ÷ååê ïðèâåäåíû â òàá-
ëèöå 7.

Êàæäàÿ ÿ÷åéêà áëîêîâ Ò-MK1, Ò-ADIO1, Ò-DIO1 èìååò ãàëüâà-
íè÷åñêîå ðàçäåëåíèå îò äðóãèõ ÿ÷ååê.

ß÷åéêè ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûõ áëîêîâ Ò-ADIO1, Ò-ÌÊ1                                               Òàáëèöà 6

ОБОЗНАЧЕНИЕ ЯЧЕЙКИ ПАРАМЕТРЫ ЯЧЕЙКИ

Al1

Al2

AI3

AO1

AO2

ТС1

TR1

TR2

TR3

DI2

DO2

1 канал ввода сигналов: (0
10),  ±(0
10) В; (0
5),  ±(0
5), (0
20), ±(0
20), (4
20) мА.
Время преобразования – 60 мс.
Основная погрешность преобразования 0,1 % (разрядность  15 бит).

1 канал ввода сигналов: (0
10) В; (0
5), (0
20), (4
20) мА.
Время преобразования – 2 мкс.
Основная погрешность преобразования 0,1 % (разрядность  12 бит).

4 канала ввода сигналов: ±(0
5), ±(0
20), (4
20) мА.
Время преобразования – 120 мс.
Основная погрешность преобразования 0,1 % (разрядность  15 бит).

1 канал вывода сигналов: (0
5), (0
20), (4
20) мА.
Время преобразования – 20 мкс.
Основная погрешность преобразования  0,1 % .

2 канала вывода сигналов: (0
5), (0
20), (4
20) мА.
Время преобразования – 20 мкс.
Основная погрешность преобразования 0,1 %.

1 канал ввода сигналов напряжения: ±(0
35), ±(0
70), ±(0
140), ±(0
280),±(0
560), ±(0
1120), ±(0
2240) мВ;
сигналов от термопар: ±(0
35), ±(0
70) мВ.
Основная погрешность преобразования  0,1 % (разрядность  15 бит).

1 канал ввода:
– сигналов сопротивления: (0
50), (0
100), (0
200), (0
400) Ом;
– сигналов от термопреобразователей сопротивления  (0
100), (0
200), (0
400) Ом .
Трехпроводная схема включения.
Основная погрешность преобразования 0,1 % (разрядность  15 бит).

1 канал ввода:
– сигналов сопротивления: (0
50), (0
100), (0
200), (0
400) Ом;
– сигналов от термопреобразователей сопротивления (0
100), (0
200), (0
400) Ом .
Четырехпроводная схема включения.
Основная погрешность преобразования 0,1 % (разрядность  15 бит).

2 канала ввода:
– сигналов сопротивления: (0
50), (0
100), (0
200), (0
400) Ом;
– сигналов от термопреобразователей сопротивления (0
100), (0
200), (0
400) Ом .
Четырехпроводная схема включения.
Основная погрешность преобразования 0,1 % (разрядность  15 бит).

4 канала ввода дискретных сигналов.

4 канала вывода дискретных сигналов.
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ß÷åéêè ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûõ áëîêîâ T-DIO1                                               Òàáëèöà 7

ОБОЗНАЧЕНИЕ ЯЧЕЙКИ ПАРАМЕТРЫ ЯЧЕЙКИОБОЗНАЧЕНИЕ ЯЧЕЙКИ ПАРАМЕТРЫ ЯЧЕЙКИ

DI1 2 канала ввода дискретных сигналов

DI3/220
DI3/110
DI3/24

1 канал ввода дискретных сигналов

~220 B
~110 B
~24 B

DI4/220
DI4/110
DI4/24

1 канал ввода дискретных сигналов

=220 B
=110 B
=24 B

DO1

DO3

DO4

2 канала вывода дискретных сигналов
=24 В (0,3А)

1 канал вывода дискретных сигналов.
Схема на основе реле.

=250 В (0,01
10 А)

1 канал вывода дискретных сигналов.
=250 В (1 А)

DO5/220
DO5/110
DO5/24

1 канал вывода дискретных сигналов.
Напряжение питания (максимальный
коммутируемый ток)

~=220 B (0,12 А)
~=110 B (0,17 А)
~=24 B (1,00 А)

Áëîêè è ìîäóëè ïèòàíèÿ
Áëîê ïèòàíèÿ âûïîëíÿåò ïðåîáðàçîâàíèå ~220/=24 Â è ïðåä-
íàçíà÷åí äëÿ ïèòàíèÿ  áëîêîâ êîíòðîëëåðà. Âûõîäíàÿ ìîù-
íîñòü 45 Âò.
Ìîäóëè ïèòàíèÿ, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ïèòàíèÿ áëîêà öåí-
òðàëüíîãî ïðîöåññîðà ÁÖÏ:
� AÑ220/5-15 âûïîëíÿåò ïðåîáðàçîâàíèå ~220/=5 Â. Âûõîä-
íàÿ ìîùíîñòü � 15 Âò.
� DÑ24/5-15 âûïîëíÿåò ïðåîáðàçîâàíèå =24/5 Â. Âûõîäíàÿ
ìîùíîñòü � 15 Âò.

Ðåçåðâèðîâàííûå ìîäóëè ïèòàíèÿ, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ
ïèòàíèÿ áëîêà öåíòðàëüíîãî ïðîöåññîðà:
� AÑ220/5R-15 âûïîëíÿåò ïðåîáðàçîâàíèå ~220/=5 Â.  Âû-
õîäíàÿ ìîùíîñòü � 15 Âò.
� DÑ24/5R-15 âûïîëíÿåò ïðåîáðàçîâàíèå =24/5 Â. Âûõîäíàÿ
ìîùíîñòü � 15 Âò.

Ìîäóëè ïðåîáðàçîâàíèÿ èíòåðôåéñîâ ÌÐI:
� ðåïèòåð (ïîâòîðèòåëü ñåòè ñ èíòåðôåéñîì RS-485) MPI1;
� ïðåîáðàçîâàòåëü èíòåðôåéñà (RS-485«RS-232) MPI2;
� ïðåîáðàçîâàòåëü ñåòåâûõ ïðîòîêîëîâ (RS-485«RS-485)
MPI3 (ïî çàêàçó);
� øëþç äëÿ ìîäóëåé êîíòðîëëåðà ÊÐÎÑÑ-500 (2õRS-485«
SPI) MPI4.

Ìîíòàæ
Âñå  óñòðîéñòâà êîíòðîëëåðà, êðîìå áëîêà ïåðåêëþ÷åíèÿ
ÁÏÐ-10,  ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó
35 ìì ïî DIN EN 50022 . Ðàçìåðû ïðîåêòíî-êîìïîíóåìûõ
áëîêîâ: âûñîòà � 140 ìì, äëèíà � 125 ìì, øèðèíà � 126 ìì.
Êàæäûé áëîê èìååò ðàçúåìû äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äî äâóõ ïî-
ëåâûõ ñåòåé ñ èíòåðôåéñîì RS-485 èëè ìîäåìîâ ñ èíòåð-
ôåéñîì RS-232, ïóëüòà íàñòðîéêè, ïèòàíèÿ. Ñîåäèíåíèå
áëîêîâ ñ âíåøíèìè öåïÿìè êîíòðîëëåðà îñóùåñòâëÿåòñÿ
÷åðåç áîðòîâûå êëåììíûå ñîåäèíèòåëè.
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ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÐÅÌÈÊÎÍÒ Ð-130ISa

Îòëè÷èòåëüíûå îñîáåííîñòè êîíòðîëëåðà
Êîíòðîëëåð Ð-130ISà ïðåäñòàâëÿåò íîâîå ïîêîëåíèå êîí-
òðîëëåðà Ð-130 � êëàññèêè ðîññèéñêîé àâòîìàòèçàöèè. Íî-
âûé êîíòðîëëåð ïî ñðàâíåíèþ ñ êîíòðîëëåðîì Ð-130 èìååò
ðàñøèðåííûå ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè, áîëåå âûñî-
êóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü îáðàáîòêè è ïåðåäà÷è äàííûõ, à
òàêæå áîëåå ðàçâèòóþ ñèñòåìó ïðîãðàììèðîâàíèÿ.

Ñîñòàâ êîíòðîëëåðà
Â ñîñòàâ êîíòðîëëåðà âõîäèò ÐÑ-ñîâìåñòèìûé ïðîöåññîð íà
áàçå ìèêðîïðîöåññîðà i386SX40, ñîäåðæàùèé:
� flash-ïàìÿòü äëÿ õðàíåíèÿ ðåçèäåíòíîãî ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ è òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì ïîëüçîâàòåëÿ;

� îïåðàòèâíóþ ýíåðãîíåçàâèñèìóþ ïàìÿòü äëÿ õðàíåíèÿ áàçû
äàííûõ òåõíîëîãè÷åñêîé ïðîãðàììû;

� äèíàìè÷åñêóþ ïàìÿòü äëÿ èñïîëíåíèÿ ïðîãðàìì;
� ñòîðîæåâîé òàéìåð è òàéìåð-êàëåíäàðü;
� äâà ñèñòåìíûõ êàíàëà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòÿì Ethernet è
Modbus;

� êàíàë ñ èíòåðôåéñîì RS-232 äëÿ îðãàíèçàöèè ðåçåðâèðî-
âàíèÿ êîíòðîëëåðîâ;

� ðåçèäåíòíîå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå � îïåðàöèîííóþ
ñèñòåìó ðåàëüíîãî âðåìåíè RTOS-32 è èñïîëíèòåëüíóþ
ñèñòåìó ISaGRAF Target.

Òàêæå â ñîñòàâ êîíòðîëëåðà Ð-130 âõîäÿò 7 òèïîâ ìîäóëåé
ÓÑÎ (ÌÀÑ, ÌÄÀ, ÌÑÄ), áëîêè óñèëèòåëåé ñèãíàëîâ òåðìî-
ïàð ÁÓÒ-10, óñèëèòåëåé ñèãíàëîâ òåðìîìåòðîâ ñîïðîòèâëå-
íèÿ ÁÓÑ-10, áëîêè óñèëèòåëåé ìîùíîñòè ÁÓÌ-10, áëîêè
ïèòàíèÿ ÁÏ-1, ÁÏ-4.

Êîíòðîëëåð Ð-130ISà

Ìîíòàæ
Îñíîâíîé ìèêðîïðîöåññîðíûé áëîê êîíòðîëëåðà Ð-130ISa
âûïîëíåí â ïðèáîðíîì êîíñòðóêòèâå êîíòðîëëåðà Ð-130, â
êîòîðûé óñòàíàâëèâàþòñÿ ìîäóëü ïðîöåññîðà, 1-2 ìîäóëÿ
ââîäà-âûâîäà, ëèöåâàÿ ïàíåëü è ïðåîáðàçîâàòåëü 24V DC /
5V DC.
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû êîíñòðóêòèâà � 80õ160õ365 ìì.

Îñíîâíîé ìèêðîïðîöåññîðíûé áëîê êîíòðîëëåðà ðàññ÷èòàí
íà óòîïëåííûé ìîíòàæ íà âåðòèêàëüíîé ïàíåëè ùèòà èëè
ïóëüòà óïðàâëåíèÿ. Âñå îñòàëüíûå áëîêè ðàññ÷èòàíû íà íà-
âåñíîé ìîíòàæ.
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Âñå ïðîãðàììíûå ïðîäóêòû ôóíêöèîíèðóþò íà ïåðñîíàëü-
íîì êîìïüþòåðå â ñðåäå Windows.

Ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè
êîíòðîëëåðîâ
Êîíòðîëëåðû ñåìåéñòâà ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðàáîòû â ñëå-
äóþùèõ óñëîâèÿõ:
� äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð îò +5°Ñ äî +50°Ñ, îò -40° äî
+85°Ñ;
� âëàæíîñòü äî 95% ïðè òåìïåðàòóðå 35°Ñ;
� áåç ïðèíóäèòåëüíîé âåíòèëÿöèè â äèàïàçîíå ðàáî÷èõ òåì-
ïåðàòóð.

Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè � 18 ìåñÿöåâ ñî äíÿ ââîäà
â ýêñïëóàòàöèþ.
Òåõíè÷åñêîå ñîïðîâîæäåíèå � 10 ëåò.

Ðàçâèòèå êîíòðîëëåðíîãî íàïðàâëåíèÿ
íà «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ»
Â íàñòîÿùåå âðåìÿ äëÿ ðàçâèòèÿ êîíòðîëëåðîâ âåäåòñÿ ðàç-
ðàáîòêà ðÿäà èõ øêàôíûõ èñïîëíåíèé. Íà áàçå øêàôíûõ
èñïîëíåíèé êîíòðîëëåðîâ âåäåòñÿ ðàçðàáîòêà ðÿäà îáúåêò-
íî-îðèåíòèðîâàííûõ øêàôîâ óïðàâëåíèÿ, äëÿ àâòîìàòèçà-
öèè ñëåäóþùèõ òèïîâ òåõíîëîãè÷åñêèõ îáúåêòîâ:
� îäíîãîðåëî÷íûõ è ìíîãîãîðåëî÷íûõ âîäîãðåéíûõ êîòëî-
àãðåãàòîâ;
� îäíîãîðåëî÷íûõ è ìíîãîãîðåëî÷íûõ ïàðîâûõ êîòëîàãðå-
ãàòîâ;
� òåïëîâûõ áëîêîâ ñ ðàçëè÷íûìè òåõíîëîãè÷åñêèìè ñõåìàìè.

Â ñîñòàâ îáúåêòíî-îðèåíòèðîâàííûõ  øêàôîâ âõîäèò âñÿ
íåîáõîäèìàÿ àïïàðàòóðà, òåõíîëîãè÷åñêàÿ ïðîãðàììà è äî-
êóìåíòàöèÿ. Èñïîëüçîâàíèå òàêèõ øêàôîâ ïîçâîëÿåò ðåçêî
óìåíüøèòü çàòðàòû íà ïðîåêòèðîâàíèå, ìîíòàæ è íàëàäêó
ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè, ñíèçèòü èõ ñòîèìîñòü è ïîâûñèòü
êà÷åñòâî.

Êîìïëåêñ óñëóã ïðè  ïîêóïêå êîíòðîëëåðîâ
ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» ïðåäëàãàåò ðûíêó àâòîìàòèçà-
öèè íå òîëüêî ïðèáîðíóþ ïðîäóêöèþ, íî è âåñü êîìïëåêñ
èíæèíèðèíãîâûõ óñëóã:
� êîíñóëüòàöèè,
� ðàçðàáîòêà òåõíèêî-êîììåð÷åñêèõ ïðåäëîæåíèé, ïðîåê-
òîâ àâòîìàòèçàöèè,
� êîìïëåêñíàÿ ïîñòàâêà îáîðóäîâàíèÿ,
� øåô-ìîíòàæ,
� ïóñêî-íàëàäî÷íûå ðàáîòû,
� òåõíè÷åñêîå ñîïðîâîæäåíèå âíåäðåííûõ ñèñòåì àâòîìà-
òèçàöèè.

ÏÐÎÃÐÀÌÌÍÎÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÅÍÈÅ
ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÎÂ

ÊÐÎÑÑ-500, P-130ISa è ÒÐÀÑÑÀ-500 � ýòî ãðóïïà ïðîãðàìì-
íî- (ñèñòåìà òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîãðàììèðîâàíèÿ ISàGRAF)
è ñèñòåìíî- (ñåòü Ethernet) ñîâìåñòèìûõ ïðèáîðîâ, îðèåí-
òèðîâàííûõ íà àâòîìàòèçàöèþ îáúåêòîâ ðàçíîãî óðîâíÿ
ñëîæíîñòè.

Âíåøíèå ïðîãðàììíûå ñðåäñòâà ñåìåéñòâà êîíòðîëëåðîâ
èìåþò ñëåäóþùèé ñîñòàâ:

1. Ñèñòåìà ðàçðàáîòêè òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì ïîëüçî-
âàòåëÿ êîíòðîëëåðîâ ISàGRAF Workbench, âêëþ÷àþùàÿ
øåñòü òèïîâ òåõíîëîãè÷åñêèõ ÿçûêîâ:
� ÿçûê ïîñëåäîâàòåëüíûõ ôóíêöèîíàëüíûõ ñõåì SFC,
� ÿçûê ïîòîêîâûõ äèàãðàìì FC,
� ÿçûê ôóíêöèîíàëüíûõ áëîêîâ FBD, ðàñøèðåííûé áèáëèî-
òåêîé àëãîðèòìîâ Ð-130 è äðóãèìè àëãîðèòìàìè,

� ÿçûê ðåëåéíûõ äèàãðàìì LD,
� ÿçûê ñòðóêòóðèðîâàííîãî òåêñòà ST,
� ÿçûê èíñòðóêöèé IL.
Ñèñòåìà îáåñïå÷èâàåò âîçìîæíîñòü ðàñøèðåíèÿ ïîñòàâëÿ-
åìûõ áèáëèîòåê ôóíêöèé è àëãîðèòìîâ ñèëàìè ïîëüçîâà-
òåëÿ íà ÿçûêå Ñè, ÷òî ïîçâîëÿåò ïîëüçîâàòåëþ óëó÷øàòü öå-
ëåâóþ çàäà÷ó ISaGRAF, ñîçäàâàÿ íîâûå áèáëèîòåêè è ìàê-
ñèìàëüíî èñïîëüçîâàòü âîçìîæíîñòè ïëàòôîðìû. Òàêèå ðàç-
ðàáîòêè ïîâûøàþò ïðîèçâîäèòåëüíîñòü êîíòðîëëåðà, à òàê-
æå äåëàþò áîëåå óäîáíîé äëÿ ïðîãðàììèñòà ðàçðàáîòêó
òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì.
2. Ïðîãðàììíûé ïàêåò ÊÎÍÔÈÃÓÐÀÒÎÐ ÌÎÄÓËÅÉ äëÿ êîíò-
ðîëÿ è íàñòðîéêè ìîäóëåé êîíòðîëëåðîâ ÊÐÎÑÑ-500 è ÒÐÀÑ-
ÑÀ-500.

3. Ïðîãðàììíûé ïàêåò ÊÎÍÔÈÃÓÐÀÒÎÐ ÏÓËÜÒÀ äëÿ ñîïðÿ-
æåíèÿ êîíòðîëëåðîâ ÊÐÎÑÑ-500 è ÒÐÀÑÑÀ-500 ñ ïóëüòîì
òåõíîëîãà-îïåðàòîðà ñ ïðîòîêîëîì îáìåíà VT-52.

4. Ïðîãðàììíûå ñðåäñòâà ñâÿçè ñ âåðõíèì óðîâíåì:
� ÎÐÑ-ñåðâåð äëÿ ñîïðÿæåíèÿ êîíòðîëëåðîâ ñåìåéñòâà ñî
SCADA-ñèñòåìàìè, ïðîòåñòèðîâàííûé ñî SCADA-ñèñòåìà-
ìè Ñitect (CiTechnologies), InTouch (Wonderware), Trace
Mode (ÀdÀstra), FIX (Indasoft), Master SCADA (InSAT
Company), Êàñêàä (ÎÀÎ «Êàñêàä-ÀÑÓ»);

� áèáëèîòåêè ïîäïðîãðàìì ñâÿçè óñòðîéñòâ âåðõíåãî óðîâ-
íÿ, íå  ïîääåðæèâàþùèõ ñòàíäàðò ÎÐÑ, ñ öåíòðàëüíûì
ïðîöåññîðîì êîíòðîëëåðîâ (ïåðåìåííûìè ISaGRAF-ïðî-
ãðàììû);

� áèáëèîòåêè ïîäïðîãðàìì ñâÿçè âåðõíåãî óðîâíÿ ñ ìîäó-
ëÿìè ââîäà-âûâîäà è ìèêðîêîíòðîëëåðàìè êîíòðîëëåðîâ
ÊÐÎÑÑ-500 è ÒÐÀÑÑÀ-500.
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Осуществление связи процессора и модулей ввода
вывода несколькими последовательными внутренними и/или
внешними шинами с малым числом проводов.

Широкая номенклатура модулей ввода
вывода аналоговых сигналов с различными динамическими и точностными
характеристиками и дискретных сигналов различного уровня.

Наличие интеллектуальных программируемых модулей ввода
вывода (микро
контроллеров), каждый из которых может
выполнять, кроме функций ввода
вывода, заданные пользователем функции управления независимо от центрального
процессора.

Проектная компоновка модулей ввода
вывода необходимым числом каналов необходимого типа.

Организация параллельной работы процессора, последовательных шин, модулей ввода
вывода и их каналов.

Специальная организация вычислительного процессора для минимизации времени рестарта с безударным
переключением.

Гибкая конструкция, монтаж модулей на DIN
рейку.

Наличие портативного пульта настройки модулей, подключаемого непосредственно к модулю (по месту), минуя
процессор.

Возможность подключения панелей оператора.

Соответствие международным стандартам открытых систем.

• резкое снижение числа контактов (последовательные шины);
• непрерывная самодиагностика модулей, тотальный контроль содержимого памяти модулей и передаваемых по шинам данных;
• возможность избирательного резервирования наиболее ответственных узлов (процессоры, последовательные шины, модули,
блоки питания или контроллеры в целом) с целью оптимизации соотношения «надежность/стоимость»;
• реализация функций ручного местного управления исполнительными устройствами при отказе процессора через входы и выходы
высоконадежных интеллектуальных модулей ввода
вывода;
• дублирование особо ответственных функций программы управления процессора (защита, регулирование и т.п.) на
микроконтроллерах;
• автоматическая установка объекта в безопасное состояние интеллектуальными модулями ввода
вывода и микроконтроллерами
при отказе процессора;
• возможность «горячей» замены модулей;
• защита выходов модулей от коротких замыканий;
• специальная организация вычислительного процесса, обеспечивающая минимальное время рестарта (перезапуска) для
безударности (восстановления выходов) при его переключениях (5
10 мс для контроллера, 30
50 мкс для микроконтроллеров).

ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЫСОКУЮ НАДЕЖНОСТЬ И ЖИВУЧЕСТЬ

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÐÅØÅÍÈß, ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÞÙÈÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ
ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÎÂ ÊÐÎÑÑ-500 È ÒÐÀÑÑÀ-500

Áàçîâûå òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЫСОКУЮ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

• параллельное выполнение функций ввода
вывода по нескольким шинам и функций обработки данных процессором;
• выполнение функций на микроконтроллерах, требующих меньшего, чем у процессора, времени цикла.

• широкий диапазон масштабируемости контроллеров по числу входов
выходов;
• минимальная избыточность и стоимость за счет проектной компоновки контроллера
• использование широкой номенклатуры модулей ввода
вывода;
• использования беспроцессорных структур на базе микроконтроллеров.

ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВОЗМОЖНОСТЬ АВТОМАТИЗАЦИИ ОБЪЕКТОВ
РАЗНЫХ КЛАССОВ СЛОЖНОСТИ (БОЛЬШИЕ, СРЕДНИЕ, МАЛЫЕ)

ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ СНИЖЕНИЕ СТОИМОСТИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ, МОНТАЖА И НАЛАДКИ

• гибкая конструкция контроллера (четыре гибкие последовательные шины с малым числом линий связи, монтаж модулей на DIN

рейку);
• простота расширения состава контроллера;
• возможность использования в одном контроллере модулей шкафного или полевого исполнения;
• возможность подключения местной панели оператора;
• настройка модулей как через центральный процессор, так и автономно, по месту, путем подключения компьютера или портативного
пульта непосредственно к модулю;
• организация ручного управления исполнительными органами непосредственно через высоконадежные модули ввода
вывода,
минуя SCADA
систему и/или центральный процессор;
• системная и программная совместимость с контроллерами других фирм, соответствующих стандартам открытых систем.

ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ СНИЖЕНИЕ СТОИМОСТИ ЭКСПЛУАТАЦИИ И РЕМОНТА

• самодиагностика модулей с выдачей кода неисправности;
• «горячая» замена модулей;
• возможность автономной (не в составе контроллера) наладки и настройки модулей путем прямого подключения к ним портативного
пульта или компьютера;
• минимизация затрат на комплект ЗИП и подготовку персонала за счет однородности средств для автоматизации объектов
различной сложности.

Соответствие международным стандартам открытых систем.

ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ СИСТЕМНУЮ И ПРОГРАММНУЮ СОВМЕСТИМОСТЬ
С КОНТРОЛЛЕРАМИ ДРУГИХ ФИРМ

• отсутствие дорогостоящего базового конструктива (крейта) и монтаж модулей на DIN
рейку;
• использование недорогого процессора средней мощности для обеспечения высокой производительности;
• уменьшение стоимости модулей для работы на последовательных шинах;
• минимальная избыточность, настройка на объект с точностью до одного канала;
• резкое уменьшение линий связи путем использования полевых модулей и сетей;
• избирательное резервирование функций;
• возможность автоматизации простых объектов на базе микроконтроллера, без центрального процессора, как наиболее дорогого
элемента.

ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ, НЕВЫСОКУЮ БАЗОВУЮ СТОИМОСТЬ
КОНТРОЛЛЕРОВ И СИСТЕМ НА ИХ ОСНОВЕ
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ÀÐÕÈÒÅÊÒÓÐÀ ÑÈÑÒÅÌ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈÈ
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ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ ÍÎÂÛÕ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÎÂ ÍÀ
ÎÁÚÅÊÒÀÕ

ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» èìååò îïûò âûïóñêà êîíòðîëëå-
ðîâ ñ 1981 ãîäà (Ðåìèêîíò Ð-100). Âûïóùåíî áîëåå 20 000
øòóê Ðåìèêîíòîâ Ð-130 � ñàìûõ ïîïóëÿðíûõ îòå÷åñòâåííûõ
êîíòðîëëåðîâ â Ðîññèè.

Äâà ïîñëåäíèõ ãîäà îçíàìåíîâàëèñü êà÷åñòâåííûì ïðîðû-
âîì â êîíòðîëëåðíîì íàïðàâëåíèè Êîìïàíèè. Ðàçðàáîòàíû

ïðèíöèïû ïîñòðîåíèÿ êîíòðîëëåðîâ ñ íåòðàäèöèîííîé ôóíê-
öèîíàëüíî-äåöåíòðàëèçîâàííîé ìóëüòèìèêðîêîíòðîëëåð-
íîé àðõèòåêòóðîé, ðåàëèçîâàííîé â ïîñëåäíèõ ìîäåëÿõ êîí-
òðîëëåðíîé òåõíèêè ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ»:
� ìíîãîêàíàëüíûå êîíòðîëëåðû ÊÐÎÑÑ, ÊÐÎÑÑ 500 �  äëÿ
óïðàâëåíèÿ ñëîæíûìè ñîñðåäîòî÷åííûìè îáúåêòàìè � êîò-
ëîàãðåãàòîì, îáùåêîòåëüíûì õîçÿéñòâîì è äð. (ñèñòåìû
ñðåäíåé ñëîæíîñòè 1-1024 êàíàëîâ);
� ìàëîêàíàëüíûé êîíòðîëëåð Ð-130ISa � äëÿ óïðàâëåíèÿ
ïðîñòûìè îáúåêòàìè (ñèñòåìû ìàëîé ñëîæíîñòè 8-32
êàíàëîâ).

Ïåðå÷åíü îáúåêòîâ, àâòîìàòèçèðîâàííûõ íà áàçå êîíòðîëëåðà  Ð-130, Ð-130ISa
Ïåðå÷åíü îáúåêòîâ, àâòîìàòèçèðîâàííûõ íà áàçå êîíòðîëëåðà  Ð-130, Ð-130ISa                       Òàáëèöà 8

ОБЪЕКТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС ОБОРУДОВАНИЕ КОЛ"ВО
КОНТРОЛЛЕРОВ

ДАТА ПОСТАВКИ

АО «Усть
Каменогорский 
Титаномагниевый комбинат»,
г. Усть
Каменогорск

АСУТП плавильных печей
и холодильных агрегатов

Р
130
Р
130ISa

84
2

1996
2005
2005

ОАО «Витебскэнерго» г. Витебск,

ВНИИНМ им. Академика А.А.Бочвара,
г. Москва

ОАО «Новочеркасская ГРЭС»,
 г. Новочеркасск

ОАО «Ставропольская ГРЭС»,
г. Ставрополь

ОАО «Томский нефтеперерабатывающий
завод», г. Томск

Регуляторы на котле

АСУТП химического реактора

АСУТП энергоблоков

АСУТП энергоблоков

Учет расхода нефтепродуктов

Р
130ISa

Р
130ISa

Р
130
Р
130ISa

Р
130ISa

Р
130
Р
130ISa

3

1

68
17

38

10

2004

2004

1996
2005
2004
2005

1998
2005

2004

ОАО «Ставропольская ГРЭС», ТГК 8,
г. Ставрополь

 

ОАО «Новочеркасская ГРЭС», ТГК 8,
 г. Новочеркасск

ОАО «ТЭЦ №4», 
 г . Киров 

ТГК 5,

АСУТП энергоблоков

АСУТП энергоблоков

АСУТП энергоблоков

Р
130ISa

Р
130ISa

Р
130ISa

12

31

6

2006

2006

2006

Ïåðå÷åíü îáúåêòîâ, àâòîìàòèçèðîâàííûõ ñ ïðèìåíåíèåì êîíòðîëëåðà ÊÐÎÑÑ, ÊÐÎÑÑ-500
Ïåðå÷åíü îáúåêòîâ, àâòîìàòèçèðîâàííûõ ñ ïðèìåíåíèåì êîíòðîëëåðà ÊÐÎÑÑ                       Òàáëèöà 9
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ëåðîâ âíåäðåíèå ÊÐÎÑÑ  òðåáóåò ìåíüøèõ ôèíàíñîâûõ çàò-
ðàò. Â  äàëüíåéøåì ïëàíèðóåòñÿ äîáàâèòü ðåãóëÿòîðû òóð-
áèíû.

Подробная информация:
г. Ангарск, тел. (3951) 50�13�85 (или 3�63). Зам. гл. инженера по
АСУ – Загороднев Юрий Степанович.

ÎÀÎ «Óðàëüñêàÿ íåôòü», ã. Èæåâñê
Êîíòðîëëåðû ÊÐÎÑÑ óñòàíîâëåíû íà 2-õ îáúåêòàõ: ÄÍÑ (äî-
æèìíàÿ íàñîñíàÿ ñòàíöèÿ) Îøâîðöåâñêîãî ìåñòîðîæäåíèÿ
è ÄÍÑ Íèêîëàåâñêîãî ìåñòîðîæäåíèÿ. Êîíòðîëëåð âûïîë-
íÿåò ôóíêöèè ðåãóëÿòîðà óðîâíÿ íåôòè è âîäîðàçäåëà â
íàêîïèòåëüíûõ óñòðîéñòâàõ, ãäå îòñòàèâàåòñÿ íåôòü. Ïåðå-
äà÷à èíôîðìàöèè â SCADA-ñèñòåìó InTouch îñóùåñòâëÿåòñÿ
ïî ñåòè ETHERNET.

Â òå÷åíèå ïåðèîäà îïûòíîé ýêñïëóàòàöèè c ôåâðàëÿ 2003 ã.
êîíòðîëëåð çàðåêîìåíäîâàë ñåáÿ ñ ïîëîæèòåëüíîé ñòîðî-
íû. Ïîâûñèëàñü òî÷íîñòü è óñòîé÷èâîñòü àíàëîãîâîãî ââî-
äà. Â íàñòîÿùåå âðåìÿ  ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèé ñîñòàâëÿåò
0.5 %. Â ïåðñïåêòèâå ïëàíèðóåòñÿ ïðèîáðåòåíèå íîâîãî êîíò-
ðîëëåðà ÒÐÀÑÑÀ.

Подробная информация:
г. Ижевск, тел. (3412) 51�08�07. Инженер по АСУ – Бышенко Сер�
гей Владимирович.

ÎÀÎ «Ãæåëüñêèé çàâîä Ýëåêòðîèçîëÿòîð»
Â íà÷àëå 2005 ãîäà â ÎÀÎ «Ãæåëüñêèé çàâîä Ýëåêòðîèçîëÿ-
òîð» ïóùåíà â ýêñïëóàòàöèþ êàìåðíàÿ ïå÷ü ïåðèîäè÷åñêî-
ãî äåéñòâèÿ ñ ïîëåçíûì îáúåìîì 18 ì3. Ïå÷ü ïðåäíàçíà÷å-
íà äëÿ îáæèãà õóäîæåñòâåííûõ è ôàðôîðîâûõ èçäåëèé.
ÀÑÓ ÒÏ  «Îáæèã», ðåàëèçîâàííàÿ íà áàçå êîíòðîëëåðà
ÊÐÎÑÑ, ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûïîëíåíèÿ ôóíêöèé ðó÷íîãî,
àâòîìàòè÷åñêîãî èëè êîìáèíèðîâàííîãî óïðàâëåíèÿ 5-þ
êîíòóðàìè ïå÷è:
� ïîäà÷è òîïëèâà (ïðèðîäíîãî ãàçà) íà ãîðåëêè ïå÷è;
� ïîäà÷è âîçäóõà íà ãîðåëêè ïå÷è;
� äàâëåíèÿ â ïå÷è;
� ðàçáàâëåíèÿ ïðîäóêòîâ ñãîðàíèÿ òîïëèâà â äûìîõîäå;
� ïîäà÷è äîïîëíèòåëüíîãî âîçäóõà â ïå÷ü.

Ñîñòàâ ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêîãî ðåãóëèðîâàíèÿ è êîíò-
ðîëÿ:
� øêàô óïðàâëåíèÿ;
� èçìåðèòåëüíûå äàò÷èêè;
� èñïîëíèòåëüíûå ìåõàíèçìû;
� ÀÐÌ îïåðàòîðà.

Ñîñòàâ øêàôà óïðàâëåíèÿ:
� êîíòðîëëåð ÊÐÎÑÑ ñ òåõíîëîãè÷åñêîé ïðîãðàììîé;
� áëîêè ðó÷íîãî óïðàâëåíèÿ;
� áëîêè ïèòàíèÿ;
� àâòîìàòè÷åñêèå âûêëþ÷àòåëè.

Îòçûâû î ðåçóëüòàòàõ ýêñïëóàòàöèè
êîíòðîëëåðà ÊÐÎÑÑ

ÎÀÎ «Èðêóòñêýíåðãî». ÒÝÖ-10, ã. Èðêóòñê
Èíæèíèðèíãîâîå ïîäðàçäåëåíèå ÒÝÖ-10 ñ íà÷àëîì ðåêîí-
ñòðóêöèè ðåàëèçîâàëî ÀÑÓ ÒÏ îäíîãî ýíåðãîáëîêà íà ñðåä-
ñòâàõ ABB. Ìíåíèå: «Õîðîøî, íî äîðîãî». Ïîñëå àíàëèçà
ðàçëè÷íûõ êîíòðîëëåðîâ, ó÷èòûâàÿ óñïåøíûé äëèòåëüíûé
îïûò ýêñïëóàòàöèè çíà÷èòåëüíîãî êîëè÷åñòâà Ð-130 ïðîèç-
âîäñòâà «ÇÝèÌ», áûëî ïðèíÿòî ðåøåíèå î ïåðåõîäå íà íî-
âûå êîíòðîëëåðû. Â 2004 ã. êîíòðîëëåðû ÊÐÎÑÑ óñòàíîâè-
ëè íà 1-é ýíåðãîáëîê â  ñèñòåìå ðåãóëèðîâàíèÿ è äèñïåò-
÷åðèçàöèè òåõïðîöåññà.

Íà êîíòðîëëåðàõ ÊÐÎÑÑ ðåàëèçîâàíû ñëåäóþùèå êîíòó-
ðû ðåãóëèðîâàíèÿ:
� ïèòàíèÿ êîòëà (ðàñõîä ïèòàòåëüíîé âîäû);
� òåìïåðàòóðû îñòðîãî ïàðà (ðàñõîä âîäû íà âïðûñê);
� ðàçðåæåíèÿ â òîïêå (øèáåð äóòüåâûõ âåíòèëÿòîðîâ);
� òåïëîâîé íàãðóçêè òóðáèíû (óïðàâëåíèå îáîðîòàìè ïûëå-
ïèòàòåëåé).

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè îáúåêòà: ýíåðãîáëîê ñò. ¹ 6
âûïîëíåí ïî ñõåìå äóáëü-áëîêà ñ äâóìÿ êîòëàìè ÏÊ-24 è
ðåêîíñòðóèðîâàííîé êîíäåíñàöèîííîé òóðáèíîé Ê-160-130.
Òóðáèíà ñîïðÿãàåòñÿ ñ ãåíåðàòîðîì ÒÂ2-150-2.
Êîòëîàãðåãàòû ñò. ¹¹ 11, 12 � òèïà ÏÊ-24 Ïîäîëüñêîãî
çàâîäà «Êðàñíûé êîòåëüùèê» 1960 ãîäà âûïóñêà. ÏÊ-24 �
îäíîêîðïóñíûé Ï-îáðàçíûé ïðÿìîòî÷íûé êîòåë ñ ïðîìå-
æóòî÷íûì ïàðîïåðåãðåâàòåëåì.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîòëîâ:
� äàâëåíèå îñòðîãî ïàðà �140 êã/ñì2;
� òåìïåðàòóðà îñòðîãî ïàðà � 545 °C;
� íîìèíàëüíàÿ ïàðîïðîèçâîäèòåëüíîñòü � 270 ò/÷;
� äàâëåíèå ïàðà â ïðîìåæóòî÷íîì ïåðåãðåâàòåëå �
  33 êã/ñì2;
� òåìïåðàòóðà ïðîìåæóòî÷íîãî ïåðåãðåòîãî ïàðà � 545 °C.
Êàæäûé êîòåë îñíàùåí äâóìÿ ÁÐÎÓ.

Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè.
Ðåæèì ýêñïëóàòàöèè äëèòåëüíûé. Øêàô óñòàíîâëåí â çà-
êðûòîì ïîìåùåíèè.
Â ðåçóëüòàòå óñòàíîâêè êîíòðîëëåðîâ ÊÐÎÑÑ:
� çàìåíåí óñòàðåâøèé ïàðê îáîðóäîâàíèÿ;
� ðåàëèçîâàí àëãîðèòì ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêîãî óïðàâëå-
íèÿ ìîùíîñòüþ ñèñòåìû;

� ïîñòðîåíà ñèñòåìà ÀÐÌ ÏÒÎ (ìîíèòîðèíã òåõíîëîãè÷åñ-
êèõ ïðîöåññîâ â ðåæèìå ðåàëüíîãî âðåìåíè).

Èíæèíèðèíãîâîå ïîäðàçäåëåíèå áûñòðî îñâîèëî íîâûå
êîíòðîëëåðû. Ïðè ìîíòàæå ÀÑÓÒÏ íèêàêèõ ïðîáëåì íå âîç-
íèêàëî. Ñèñòåìà ðàáîòàåò áåç çàìå÷àíèé. Ïî ñðàâíåíèþ ñ
çàðóáåæíûìè àíàëîãàìè  è ðÿäîì îòå÷åñòâåííûõ êîíòðîë-
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Ñîñòàâ ÀÐÌ îïåðàòîðà:
� ïåðñîíàëüíûé êîìïüþòåð;
� ÎÐÑ ñåðâåð;
� ïðèêëàäíàÿ ïðîãðàììà èíäèêàöèè è ðåãèñòðàöèè ðåæèìà.

ÀÑÓ ÒÏ  «Îáæèã» â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå îáåñïå÷èâàåò êîí-
òðîëü è ðåãóëèðîâàíèå:
� òåìïåðàòóðû îáæèãà ïî çàäàííîé ïðîãðàììå;
� ðàñõîäà ãàçà â çàâèñèìîñòè îò ôàêòè÷åñêîé òåìïåðàòóðû
ïå÷è;

� ïîäà÷è âîçäóõà â çàâèñèìîñòè îò òåêóùåé òåìïåðàòóðû;
� ðàñõîäà âîçäóõà â ñîîòâåòñòâèè ñ çàäàííûì óñëîâíûì êî-
ýôôèöèåíòîì;

� äàâëåíèÿ â ðàáî÷åì êàíàëå ïå÷è â çàâèñèìîñòè îò òåêó-
ùåé òåìïåðàòóðû;

� òåìïåðàòóðû óõîäÿùèõ ãàçîâ.
Êîíòðîëëåð â òå÷åíèå îïûòíîé ýêñïëóàòàöèè çàðåêîìåíäî-
âàë ñåáÿ ñ ïîëîæèòåëüíîé ñòîðîíû.

Подробная информация:
e�mail: tslit.own@insulаtor.ru, тел. (095) 746�81�01 (доб.162),
746�73�41. Начальник ЦЛИТ – Опекунов Василий Николаевич.

ÍÏÏ «ÎÇÍÀ (Îêòÿáðüñêèé Çàâîä
ÍåôòåÀâòîìàòèêè)�èíæèíèðèíã»
Êîíòðîëëåð ÊÐÎÑÑ óñòàíîâëåí íà îáúåêòå ÎÀÎ «Îðåíáóðã-
íåôòü» ÏÑÏ (ïóíêò ñáîðà è ïåðåêà÷êè íåôòè) Áîðîäàåâñêî-
ãî ìåñòîðîæäåíèÿ,  âûïîëíÿåò ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ çàïîð-
íîé àðìàòóðîé, âåíòèëÿòîðàìè, ïðîáîòáîðîì è êîíòðîëåì
ôàçîâîãî ñîñòîÿíèÿ è óðîâíÿ çàãàçîâàííîñòè. Ñ ðàáî÷åé
ñòàíöèåé, íà êîòîðîé óñòàíîâëåíà SCADA-ñèñòåìà, êîíòðîë-
ëåð ñâÿçàí ïî èíòåðôåéñó RS-232. ÊÐÎÑÑ ðàáîòàåò ñîâìåñ-
òíî ñ ñèñòåìîé ó÷åòà íåôòåïðîäóêòîâ Solartron-7955.

Подробная информация:
тел. (34767) 4�28�15. Начальник Отдела средств электроавтома�
тики – Хабибрахманов Фанур Мисхабович.

ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ», ã. ×åáîêñàðû
ÀÑÓ ÒÏ êîòëîàãðåãàòîâ è îáùåêîòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ,
ðåàëèçîâàííàÿ íà áàçå êîíòðîëëåðîâ, âûïîëíÿåò:
� êîíòðîëü ýêîëîãè÷åñêèõ è òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ;
� àâòîìàòè÷åñêîå ðåãóëèðîâàíèå, ïóñê è îñòàíîâ êîòëà;
� òåõíîëîãè÷åñêèå çàùèòû è áëîêèðîâêè;
� ðàñïðåäåëåíèå îïòèìàëüíîé íàãðóçêè ìåæäó êîòëàìè;
� ðàñ÷¸ò ýôôåêòèâíîñòè ðàáîòû êîòëà;
� ðåãóëèðîâàíèå îïòèìàëüíûõ ðåæèìîâ ãîðåíèÿ;
� êîíòðîëü äåéñòâèé îïåðàòîðà.

Ýôôåêòèâíîñòü âíåäðåíèÿ ÀÑÓ ÒÏ:
1. Ýêîíîìèÿ òîïëèâà äî 20% çà ñ÷¸ò:
� îïòèìèçàöèè ðåæèìîâ ãîðåíèÿ;
� ïîâûøåíèÿ êà÷åñòâà âîäîïîäãîòîâêè (óìåíüøåíèå íàêèïè);
� îïòèìàëüíîãî ðàñïðåäåëåíèÿ íàãðóçêè ìåæäó êîòëîàãðå-
ãàòàìè;

� îïòèìèçàöèè îòîïèòåëüíîãî ãðàôèêà ïî òåìïåðàòóðå íà-
ðóæíîãî âîçäóõà.
2. Ýêîíîìèÿ ýëåêòðîýíåðãèè ïîðÿäêà 9% çà ñ÷¸ò:
� îïòèìàëüíîãî óïðàâëåíèÿ íàñîñàìè;
� îïòèìàëüíîãî óïðàâëåíèÿ òÿãîäóòüåâûìè ìàøèíàìè;
� àâòîìàòè÷åñêîãî âûáîðà îïòèìàëüíîãî çàïîëíåíèÿ àêêó-
ìóëÿòîðíûõ áàêîâ.
3. Ñîêðàùåíèå ÷èñëåííîñòè îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà.
4. Ïîâûøåíèå áåçîïàñíîñòè ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ.
5. Óâåëè÷åíèå ñðîêîâ ñëóæáû îáîðóäîâàíèÿ.
6. Óëó÷øåíèå ýêîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ.

Подробная информация:
г. Чебоксары  тел. (8352) 30�52�83, 30�51�14.
Главный энергетик –  Михайлов Роман Александрович.

Îòçûâ  î ðàáîòå îáîðóäîâàíèÿ

ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ»
Â äåêàáðå 2006ã. â ðàìêàõ ðåêîíñòðóêöèè êîòåëüíîé (4 êîò-
ëà ÊÑÂ 5.0) ñåëî Áåðåçîâêà Êóíãóðñêîãî ðàéîíà ËÏÖ ÌÃ áûëà
ââåäåíà â ïðîìûøëåííóþ ýêñïëóàòàöèþ èíôîðìàöèîííî-
óïðàâëÿþùàÿ ñèñòåìà êîòåëüíîé íà áàçå ÏÒÊ «ÇÝèÌ - êî-
òåëüíàÿ», êîòîðûé âêëþ÷àåò â ñåáÿ êîíòðîëëåð ÊÐÎÑÑ-500
è òåõíîëîãè÷åñêîå ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå êîíòðîëëåð-
íîãî óðîâíÿ è óðîâíÿ ÀÐÌ-îïåðàòîðà êîòåëüíîé.

Äàííàÿ ñèñòåìà ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü:
� ñáîð äàííûõ îá îñíîâíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ è
ñîñòîÿíèè çàïîðíûõ è ðåãóëè ðóþùèõ îðãàíîâ;
� ñèãíàëèçàöèÿ îá àâàðèéíûõ ñîáûòèÿõ;
� ðåãèñòðàöèÿ è çàïèñü â àðõèâ îñíîâíûõ ïàðàìåòðîâ è àâà-
ðèéíûõ ñîîáùåíèé.
Óïðàâëåíèå êîòëîàãðåãàòàìè ÊÑÂ - 5.0. Ðåãóëèðîâàíèå ñëå-
äóþùèõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ:
� òåìïåðàòóðà âîäû â òåïëîâîé ñåòè;
� òåìïåðàòóðà âîäû íà ïîäà÷å ÃÂÑ:
- óðîâåíü â åìêîñòÿõ èñõîäíîé è õèìè÷åñêè î÷èùåííîé âîäîé;
- äàâëåíèå â îáðàòíîé ìàãèñòðàëè òåïëîâîé ñåòè è ÃÂÑ.

Îòëè÷èòåëüíîé îñîáåííîñòü äàííîé ñèñòåìû ÿâëÿåòñÿ å¸
ïîñòðîåíèå ñ ïðèìåíåíèì ðàñïðå äåëåííîé ñòðóêòóðû êîí-
òðîëëåðà ÊÐÎÑÑ- 500, ïðè êîòîðîé áëîêè ìèêðîêîíòðîëëå-
ðîâ ÒÌÊ1 è áëîêè ÓÑÎ TADIO ðàñïîëàãàþòñÿ â íåïîñðåä-
ñòâåííîé áëèçîñòè îò îáúåêòîâ óïðàâëåíèÿ è îáìåíèâàþòñÿ
äàííûìè ñ Host- êîíòðîëëåðîì (áëîêîì öåíòðàëüíîãî ïðî-
öåññîðà ÁÖÏ-1) ïî öèôðîâîìó êàíàëó (RS 485). Ýòî ïîçâî-
ëÿåò ïîâûñèòü íàäåæíîñòü ñèñòåìû è ñýêîíîìèòü íà êàáåëü-
íûõ ëèíèÿõ ñâÿçè.
ÀÐÌ-îïåðàòîðà, âõîäÿùåå â äàííóþ ñèñòåìó, îòëè÷àåòñÿ
óäîáñòâîì îòîáðàæåíèÿ íåîáõîäèìîé îïåðàòîðó èíôîð-
ìàöèè è óïðàâëåíèÿ îáîðóäîâàíèåì êîòåëüíîé.
Â ïåðèîä îïûòíî-ïðîìûøëåííîé ýêñïëóàòàöèè è çà âðåìÿ,
ïðîøåäøåå ïîñëå ñäà÷è îáúåêòà, ÀÑÓ ÒÏ ðàáîòàëà áåç ñáî-
åâ è çàìå÷àíèé, â ñîîòâåòñòâèè ñî âñåìè òðåáîâàíèÿìè,
óêàçàííûìè â çàäàíèè íà ðàçðàáîòêó.
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ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ» îðãàíèçîâàëî ñëåäóþùèå ó÷åáíûå öåíòðû, ãäå ìîæíî ïðîéòè îáó÷åíèå ïî êîíòðîëëåðíîé òåõíèêå.

ÎÎÎ «Èíòåëñèñò, Ëòä»
Äèðåêòîð � Äåìåíêîâ Íèêîëàé Ïåòðîâè÷
105005, ã. Ìîñêâà,
2-ÿ Áàóìàíñêàÿ, 5, ÌÃÒÓ èì. Í. Ý. Áàóìàíà, êàô. ÈÓ-1
òåë.: (495) 263-67-27
E-mail: ndemenkov@bk.ru, dnp@bmstu.ru, intelsist@mail.ru

ÎÀÎ  «Èâýëåêòðîíàëàäêà»
Ãåíåðàëüíûé äèðåêòîð � Æóðàâëåâ Åâãåíèé Êîíñòàíòèíîâè÷
153002, ã. Èâàíîâî,
óë. Êàëèíèíà, ä.5
òåë. (4932) 23-02-30
E-mail: office@ien.ru

Òîìñêèé Ïîëèòåõíè÷åñêèé Óíèâåðñèòåò,  êàôåäðà «Àâòîìàòèêà è êîìïüþòåðíûå ñèñòåìû»
Çàâåäóþùèé ëàáîðàòîðèåé ÀÑÓÒÏ � Ñêîðîñïåøêèí Âëàäèìèð Íèêîëàåâè÷
634005, ã. Òîìñê,
ïð. Ëåíèíà, 30
òåë. (3822) 41-89-07
E-mail: space@acs.cctp.edu.ru

ÓÖ íà  áàçå ÎÎÎ «Èíôîðìàöèîííûå òåõíîëîãèè è ñèñòåìû-êâàäðî»
Äèðåêòîð � Ñîëîâüåâ Àëåêñàíäð Âàñèëüåâè÷
Óêðàèíà, ã. Ñåâåðîäîíåöê,
93400, óë. Åãîðîâà, 22
òåë. (3806452) 4-13-34, ôàêñ (06452) 9-09-63
E-mail: itis@sdtcom.lg.ua

ÓÖ ïðè ×ÃÓ èì. È.Í.Óëüÿíîâà
Ðóêîâîäèòåëü � Ìåäâåäåâ Âÿ÷åñëàâ Ãåðìàíîâè÷
428015, ã.×åáîêñàðû,
ïð. Ìîñêîâñêèé, 15, ÔÃÎÓ ÂÏÎ ×ÃÓ èì.È.Í.Óëüÿíîâà
òåë. (8352) 42-68-72, 42-12-59 äîá. 2706
E-mail: rrs@shtts.ru � êàôåäðà ðàäèîòåõíèêè
mwg@chuvsu.ru
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Ãåíåðàëüíûé äèðåêòîð
Ñòàòêåâè÷ Àíäðåé Ãåííàäüåâè÷
(8352) 30-51-48

Äèðåêòîð ïî êà÷åñòâó
(8352) 30-51-33

Äåïàðòàìåíò òåõíè÷åñêîãî ðàçâèòèÿ
è ðàçðàáîòêè
(8352) 30-51-37

Äåïàðòàìåíò èíæèíèðèíãà ÀÑÓÒÏ
(8352) 30-52-89

Îòäåë ïðîäàæ
(8352) 30-52-21, 30-52-83

Òåõíè÷åñêàÿ ïîääåðæêà
(8352) 30-52-13

Äåïàðòàìåíò ìàðêåòèíãà è ðåêëàìû
×åáîêñàðñêîãî ôèëèàëà ÇÀÎ «ÀÁÑ Ðóñü»
(8352) 30-51-25

Ïî÷òîâûé àäðåñ ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ»
Ðîññèéñêàÿ Ôåäåðàöèÿ, ×óâàøñêàÿ Ðåñïóáëèêà,
428020, ã. ×åáîêñàðû, ïð. È. ßêîâëåâà, 1
Ôàêñ: (8352) 30-51-11, 20-15-49
e-mail: adm@zeim.ru � àäìèíèñòðàöèÿ
           sales@zeim.ru � îòäåë ïðîäàæ,
www.zeim.ru

ÊÎÍÒÀÊÒÛ

Áàíêîâñêèå ðåêâèçèòû ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ»
Ôèëèàë ÎÀÎ Áàíê ÂÒÁ â ã. ×åáîêñàðû,
Ð/ñ ¹ 40702 81000 01900 00160
Ê/ñ ¹ 30101 81030 00000 00751
ÁÈÊ 049706751
ÈÍÍ 2128006240, ÊÏÏ 2130500001
Êîä ÎÊÎÍÕ 1432180400, Êîä ÎÊÏÎ 05784911
Êîä ÑÎÀÒÎ 1197401368

Îòãðóçî÷íûå ðåêâèçèòû
Ñòàíöèÿ ×åáîêñàðû Ãîðüêîâñêîé æ/ä
Êîä ñòàíöèè 248504
Êîä ïðåäïðèÿòèÿ 4205

ÐÅÃÈÎÍÀËÜÍÛÅ ÏÐÅÄÑÒÀÂÈÒÅËÜÑÒÂÀ
ÎÀÎ «ÀÁÑ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈß»

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ÎÀÎ «ÀÁÑ Àâòîìàòèçàöèÿ»

ã. Ìîñêâà
127010, ã. Ìîñêâà,
óë. Ñóùåâñêèé âàë, 18
Òåë: (495) 230-62-44,
Ôàêñ: (495) 230-62-59
e-mail: moscow@zeim.ru

ã. Ñàíêò-Ïåòåðáóðã
191002, ã. Ñàíêò-Ïåòåðáóðã,
Âëàäèìèðñêèé ïð., 23, ëèòåð «À», îô. 806
òåë.: (812) 495-41-23, ôàêñ: (812) 495-41-24
e-mail: spb@zeim.ru

ã. Íîâîñèáèðñê
630099, ã. Íîâîñèáèðñê,
óë. Âîêçàëüíàÿ ìàãèñòðàëü, 16, îô. 1009
òåë./ôàêñ: (383) 213-46-53, 274-90-46
e-mail: nsk@zeim.ru

Ðåñïóáëèêà Áåëàðóñü, ã. Ìèíñê
220029, ã. Ìèíñê, ïð. Ìàøåðîâà, ä. 17, îôèñ 510
òåë./ôàêñ: (37517) 284-96-93,
e-mail: minsk@zeim.ru

Óêðàèíà, ã. Êèåâ
02166, Óêðàèíà, ã. Êèåâ, ïð. Ëåñíîé, 12à, îô. 173
Òåëåôîí: (1038044) 592-84-03, 592-84-27,
ôàêñ: (1038044) 518-60-87
e-mail: zeims@kv.uktel.net



24 ÄÈËÅÐÑÊÀß ÑÅÒÜ

ÀÁÑ ÇÝèÌ Àâòîìàòèçàöèÿ

ÄÈËÅÐÑÊÀß ÑÅÒÜ



01001010101011010010010101010101010100100001010101010010101010100101101010101010101001011010000101010101010101010101

01001010101011010010010101010101010100100001010101010010101010100101101010101010101001011010000101010101010101010101

01101001001010101010101010010000101010101001010101010010110101010010101010101101000010101010101010101010101010101010

01101001001010101010101010010000101010101001010101010010110101010010101010101101000010101010101010101010101010101010

010001100101010100000010101010101001010101011010010100101 10001010101010101010010000101010101001010101010010010101010101010101010100

010001100101010100000010101010101001010101011010010100101 10001010101010101010010000101010101001010101010010010101010101010101010100

0011011001011011101011011010010011010100000010101000101010101010010101010110100100101010101010101001000010101010100

0011011001011011101011011010010011010100000010101000101010101010010101010110100100101010101010101001000010101010100

0011011001011011101011011010010011010100000010101000101010101010010101010110100100101010101010101001000010101010100

0011011001011011101011011010010011010100000010101000101010101010010101010110100100101010101010101001000010101010100

0110110010110111010110110000000101010001010101010100101010101101001001010101010101010010000101

0110110010110111010110110000000101010001010101010100101010101101001001010101010101010010000101

АБС ЗЭиМ  Автом атизация

428020, Россия, Чуваш ская Республика,
г. Чебоксары, пр. И. Яковлева, д. 1
тел.: (8352) 30-52-21, 30-51-48
факс: (8352) 30-51-11, 20-15-49
e-mail: adm@zeim.ru, sales@
www.zeim.ru

zeim.ru

Издание: апрель 2008 г.
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АБС Холдингс

127018, Россия, г. М осква, 
ул. Сущ евский вал, 18, 
Бизнес-центр «Новосущ евский»
тел.: (495) 230-62-44
факс: (495) 230-62-59
e-mail: info@absholdings.biz 
www.abs-holdings.ru 




